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開発・調達・生産 について

日 立 建 機 株 式 会 社
執行役常務

三 原 新 一
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1.1 電動式マイニングショベル

EX5500EEX5500E（ｻﾞﾝﾋﾞｱ）（ｻﾞﾝﾋﾞｱ）

2007下 2008上 2008下 2009 2010 2011 2012

EX1900E （1台）

EX2500E 中国：1台
ﾌﾞﾙｶﾞﾘｱ：1台
中国 ：

 

1台
ｲﾝﾄﾞﾈｼｱ：1台

ﾀｲ

 

：

 

3台
（8台） （6台） （1台）

EX3600E 南ｱﾌﾘｶ：1台
中国 ：

 

2台
ｳｸﾗｲﾅ：5台

（6台） （9台） （2台）

EX5500E ｻﾞﾝﾋﾞｱ

 

：

 

4台 ｶｻﾞﾌｽﾀﾝ：1台 （6台） （5台） （5台） （3台）

EX8000E （2台） （4台） （6台） （7台）

合計 6台 3台 7台 4台+（14台） （27台） （19台） （11台）

（

 

）内は引合い状況

EX5500EEX5500E（ｶｻﾞﾌｽﾀﾝ）（ｶｻﾞﾌｽﾀﾝ）EX2500EEX2500E（中国）（中国）

EX2500Eは-5型で出荷

 

現在、EX5500E-6、EX3600E-6を開発を完了

EX8000E-6、EX2500E-6、EX1900E-6を開発し、シリーズ化を図る

電動式マイニングショベルの出荷と受注・引合状況

1. マイニング機の開発・増産



日立AC電気駆動システム

・

 

良好な運転性能と高効率のサイクルタイム

・

 

駆動性能・リタード（ブレーキ）性能向上

・

 

メインテナンス時間・コスト低減

1.2 ＡＣダンプトラック
 

EH3500ACⅡ

仕 様 EH3500ACII

車両総質量 325

 

Ton
運転質量（空車質量） 140

 

Ton

定格積載質量 185

 

Ton
公称積載質量 168

 

Ton
ボディ容量(山積/平積) 111 / 74 m3

エンジン定格出力 1,491 KW

最高走行速度 56 km/h 

ＥＨ３５００ＡＣⅡ

１０００８号機（フィンランド）
稼働時間 600 hr

１０００２号機（オーストラリア）

稼働時間 3100 hr
１０００３号機（南アフリカ）

稼働時間 1193 hr
１００１１号機（アメリカ）

Mine expo 出展



設備投資

 

投資金額

08上

 

工場建設初期投資

 

27,000M¥

08下

 

設備増設（一次）

 

2,867M¥

09上

 

設備増設（二次）

 

1,615M¥

生産能力増強

超大型ショベル

 
165台/年

 
→ 218台/年

マイニングダンプ

 
77台/年

 
→ 125台/年

1.3
 

超大型ショベル･マイニングダンプ増産対応

増産における生産対応



国内外での国内外での調達力増強調達力増強

ＫＹＢ（株）ＫＹＢ（株）

シリンダ生産能力シリンダ生産能力
２６２６万本万本（（’’0707））⇒⇒３０３０万本万本（（’’0808）） 当社出資（当社出資（’’0077/6/6））

自動車部品工業（株）自動車部品工業（株） 多田機工（子会社）多田機工（子会社）

写真写真

海老名海老名工場設備投資工場設備投資
3030億円億円予定（予定（’’0808））

新工場建設（新工場建設（’’07/07/上稼動上稼動））

センタージョイントセンタージョイント
霞ヶ浦工場より移管霞ヶ浦工場より移管

■■

 
協力会社の投資計画協力会社の投資計画

 
（’０５～’０９（’０５～’０９

 
５年間）５年間）

 
５２０億円５２０億円

素材系材料（鋳鋼）の調達保全素材系材料（鋳鋼）の調達保全

 
（中国・韓国メーカーの活用強化）（中国・韓国メーカーの活用強化）

エンジンエンジン

国国
 

内内

海海
 

外外

2.
 

調達保全



組立て滞留、能力不足、仕損等の改善による生産の清流化

 

生産性向上６％/期

工具、備品費/ レイアウト変更費/ 人件費

 

等

 

間接費低減

 

５％以上、

比例加工費低減

 

３．２％/期

塗装費低減

 

（塗料購入費低減、作業効率向上）

 

塗装費低減５％

特殊機、スポット外注部品の内作取り込み

最適物流

 

調達からお客様までのリードタイムの短縮

港での滞留期間の最短化

常陸那珂臨港工場物流効果

 

５億円/年

部品航空輸送運賃の縮減

 

２００７年度

 

６億円/ 年

 

⇒

 

０

グローバルな最適在庫管理と仕掛縮減

１．生産性の向上

２．経費低減

３．内作取り込み

４．最適供給

３. 原価低減



08年度/下期
 

応用機生産能力増強

216
277

381

34

57

73

311

15

0

100

200
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'07/上 '07/下 '08/上 '08/下

(台
／

期
)

231

311

368

454

ライン対応機

ライン外対応機

地雷除去機

 泥上作業車

 高所作業車

 ﾎｲｰﾙﾏﾃﾊﾝ機

ｽﾄﾚｰﾄﾌﾞｰﾑ

 ﾕﾆﾊﾞｰｻﾙ解体機

 自動車解体機

 ﾏｸﾞﾈｯﾄ

 ﾊｲﾘﾌﾄ・ﾏﾙﾁ

 ﾃﾚｽｺ

 ｽﾗｲﾄﾞｱｰﾑ

 ｽｸﾗｯﾌﾟ(ｷｬﾌﾞ改造) 
ｽｰﾊﾟｰﾛﾝｸﾞﾌﾛﾝﾄ

 2ﾋﾟｰｽﾌﾞｰﾑ

アタッチメント改造機

 
08年度／上比

 
1.2倍

外注 組立機

 
08年度／上比

 
1.3倍



臨港工場及び常陸那珂港利用による物流費改善

輸送範囲 輸送距離 輸送制限
常陸那珂港利用率

2007年度→2010年

臨港工場

 
→横浜港 180Km 24t 70％→20％

臨港工場

 
→常陸那珂 2Km 50ｔ 30％→80％

大型ｼｮﾍﾞﾙ（ZX450）

ﾌﾛﾝﾄ C/W+ +

横浜港

常陸那珂港

臨港工場

180Km

2Km

輸送範囲 輸送距離 輸送制限
常陸那珂港利用率

2007年度→2010年

土浦工場

 
→横浜港 110Km 24t 60％→30％

土浦工場

 
→常陸那珂 70Km 33ｔ 40％→70％

大型・超大型機種

横浜港

常陸那珂港

土浦工場

110Km

70Km

（積載

 

24ton）
C/W・ｱｰﾑ +

中型ショベル（ZX330）

(積載

 

33ton)

中型機種

ﾍﾞｰｽﾏｼﾝ

本体
本体

（積載50ｔon）

（積載24ｔon）

年間 約５億円の物流費低減効果
（２０１０年時）

ﾍﾞｰｽﾏｼﾝ
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